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1) KONU
Bu teknik sartname ISTAC AS. Geri Kazanim ve Kompost Tesisinde yer alan, kompost
aktarma ve serme makine sistemleri ile alakali onarim, par¢a degisimi yapilmasi, montaj,
demontaj iglemleri i¢in yapilmasi gereken isleri konu alir.
2) KAPSAM
Bu teknik sartname yapilacak islerin, garanti sartlarini, teknik 6zelliklerini, emniyet ve is
saglig1 glivenligi sartlarini ve diger sartlar1 kapsar.
3) TANIMLAR/KAVRAMLAR / KISALTMALAR
Bu sartname igerisinde asagidaki tanim ve kisaltmalar kullanilacaktir:
IDARE: ISTAC A.S.- Istanbul Cevre Yonetimi San. Tic. A.S.
YUKLENICI: IDARE tarafindan yapilan ihale neticesinde, isi alan firma.
TESIS: ISTAC A.S Geri Kazanim ve Kompost Tesisi.
KAM: Kompost Aktarma Makinasi
4) TEKNIK OZELLIKLER

4.11si alan firma isin s6z konusu ile alakali tiim teknik dokiimanlar1 IDARE’ den talep

edebilecektir.
4.2 S6z konusu isin tamamlanmasiin ardindan olusan tiim hurdalar ve eski parcalar IDARE’
nin uygun gordigl bolgeye teslim edilecektir.
4.3 YUKLENICI isin alinmasina miiteakip yapilacak tiim islerin planmni ve zamanlamasini
IDARE ile paylasip IDARE’ nin onayin1 alacaktir.
44KOMPOST AKTARMA MAKINALARI (KAM) TADILATI KAPSAMINDA
YAPILACAK ISLER
Kompost Aktarma ve Serme Makine sistemlerinde yapilmasi gereken imalatlar tamamen
orijinal olacaktir. YUKLENICI, firma iinite iizerinde degisiklik yapmak isterse IDARE’ nin
onayini almadan herhangi bir degisiklik yapamayacaktir. is kapsaminda demontaji yapilan
eski parcalar IDARE’ ye teslim edilecektir.
4.4.1 KAM-1 Meyilli Bant Degisimi
4.4.1.1 Meyilli bantlarin gerdirme tarafi ¢ark caligma alanlarindaki yiizey saclari, yan saclar, 3
mm INOX sac olacak olup, diger 6zellikleri mevcut sistemde bulunan saclarla birebir
ayn1 olacaktir.
4.4.1.2 Meyilli bantta kullanilacak kauguk bant ¢cavus bant, 800 mm o6l¢iilerinde, ¢avus dis
yiiksekligi 40 mm, 4 kat EP 125 4/2 et kalinlig1 10 mm 6zelliginde olacaktir.
4.4.1.3 Meyilli banta ait 6rnek goriiniim asagidaki gibidir.
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4.4.2 KAM-1 Orta Bant Revizyonu

4.4.2.1 Orta bant yan saclar minimum 5 mm paslanmaz sactan imal edilerek montajt
yapilacaktir.

4.4.2.2 Orta bant rulo tastyici istasyonlar1 yenilenecektir.

4.4.2.3 Orta bant iizerindeki ara baglant1 kayiklar1 yenilenecektir.

4.4.2.4 Orta bant i¢ ylizey saclar1 yenilenecektir. Yenilenecek i¢ ylizey saclart HARDOX 500
malzemeden tiretilecek olup malzeme kalinligr minimum 8 mm olacaktir.

4.4.2.5 Orta bantlara ait genel goriiniim ve revizyonu yapilacak kisimlara ait genel fotograflar

asagidaki gibidir.

4.4.2.6 Orta bantta kullanilacak kauguk bant 6zellikleri nitrilli bant 800 mm 4 kat EP 125 4/2,

et kalinlig110 mm olacaktir.
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4.4.3 KAM-1 Teleskobik Bant Degisimi

4.4.3.1 Teleskop bant i¢ yan duvar ve ileri-geri ray lizerinde bulunan toplam 20 adet istinat
makaralarinin tamami yenisi ile degistirilecektir. Degistirilecek istinat makaralari
mevcut sistemde bulunan NUKRE 90 A makaralar ile birebir ayn1 6zellikte olacaktir.

4.4.3.2 Teleskobik bantta kullanilacak kauguk bant 6zellikleri nitrilli bant 800 mm 4 kat EP 125
4/2, et kalinlig1 10 mm olacaktir.

4.4.3.3 Mevcut teleskobik bantlardan bir tanesine ait genel goriiniimler asagidaki gibidir.

444 KAM-1ve KAM-2 Enlemesine Raylarin Degisimi

4.4.4.1 Kompost Aktarma Makinesi 1 ve 2 kopriisii tizerinde bulunan 6n 30 metre ve arka 30
metre toplam 2 adet 60 metre uzunlugunda iki makine toplami 120 metre olan
enlemesine raylarin  komple sokiimii yapilarak yeni raylarin  montaji
gerceklestirilecektir. Raylarmn tedariki, montaj ve demontaj islemleri YUKLENICI ‘ye
ait olacaktir.

4.4.4.2 Raylar mevcut sistemde bulunan malzemeyle birebir ayni Ozellikte ve oOlgiilerde

olacaktir. Raylarin teknik 6zellikleri asagida belirtilmistir.

v' C 1040 imalat ¢eligi olacak.
v" 90 mm yiiksekliginde, 50 mm eninde, toplam 120 metre uzunlugunda olacak.

v Celik malzemede atilma, egilme, biikiilme olmayacak, diiz olacak

MKE Normu C 1040

DIN Normu C35

Kullanilan ismi Imalat Celigi

Kullanildig1 Yerler Transmisyon Milleri — Raylar — Disliler vs. yapiminda
Su Verme Az Elverisli

Kaynak Elverigsiz
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Raylarin Kimyasal Analizi (%)

C Mn si P S

0,35-0,44 0,60 — 0,90 0,10-0,30 En ¢ok 0,04 en ¢ok 0,05

4.4.4.3 Kompost aktarma makinalarina bagl olan ray iizerinde hareket eden toplamda 16 adet
istinat makarasi yenisi ile degistirilecektir.

4.4.4.4 Takoz Raylar kaynak yapilmak iizere usuliine uygun olarak hazirlanacak ve yapilacak
kaynaklarin 6n hazirliklar1 miimkiin mertebe atdlyede yapilacaktir.

4.4.4.5 Kaynak yapilmadan 6nce parga iizerinde bulunabilecek kir, pas boya ve kesme ¢apaklari
dikkatle temizlenecektir ve par¢a kuru olacaktir.

4.4.4.6 Kaynatilacak takoz raylarin konumu kaynaktan sonra bagka bir diizeltme islemi
gerekmeyecek sekilde ayarlandiktan sonra kaynak islemine baslanacaktir.

4.4.4.7 Kaynakl birlesimlerde standartlara uygun, sertifikali elektrotlar kullanilacaktir. Bazik
elektrot kullaniminda rutubetli elektrot kullanilmasina izin verilmeyecektir. Kaynak
makinalari iizerinde kaynak parametrelerinin gostergeleri olacaktir.

4.4.4.8 Kaynak dikisleri i¢in bigim ve boyutlara miimkiin mertebede uyulmalidir. Otomatik ve
el kaynaklarinda dikis bi¢imi genellikle kaynak metodunun ve elektrotlarin 6zeligine
gore secilecektir.

4.4.4.9 Kaynakg1 belgesi olmayan personele kesinlikle kaynaklama islemi yaptirilmayacaktir.

4.4.4.10 Enlemesine raya ait genel goriiniim asagidaki gibidir.
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4.4.5 KAM-1 Cark Hidrolik Piston Degisimi

4.4.5.1 Kompost Aktarma Makinesi karigtirict ¢arkin tizerinde bulunan, carki yukari-agagi
hareket ettirme islevi olan toplam 1 adet piston sokiilerek yerine yeni pistonun montaji
yapilacaktir. Montaj, demontaj ve malzeme tedariki YUKLENICI firmaya ait olacaktir.

4.4.5.2 Hidrolik iinite {izerinde ¢alisan tiim yiiksek basingli hortumlar yenilecektir.

4.4.5.3 Hidrolik pistona ait 6rnek goriintii agagidaki gibidir.
- - ':-. '

4.4.6 KAM 1. Cark — Kiirek Sistemi

4.4.6.1 Kompost aktarma makinalarinda bulunan, aktarim esnasinda malzemenin bir alandan
diger alana aktarilirken taginmasini saglayan ¢arkin imalati yapilacaktir.

4.4.6.2 1 adet sag, 1 adet sol olmak iizere 2 adet cark imal edilecektir.

4.4.6.3 Imal edilecek carklarin ¢apt 3600 mm olacaktir.

4.4.6.4 Carklarda 14 adet sag, 14 adet sol olmak iizere toplamda 28 adet kiirek imal edilecek,
Kovalarda ise KAM-1 28, KAM-2 28 adet olmak iizere toplamda 56 adet kova imal
edilecektir.

4.4.6.5 Carkin tiim teknik 6zellikleri IDARE’ den temin edilecek teknik resimlerdeki detaylara
gore yapilacaktir.

4.4.6.6 Kompost aktarma makinasina ait ¢arkin genel goriiniimii asagidaki gibidir.
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4.4.7 KAM-1 Yiiriiyiis Yollar1 Degisimi

4.4.7.1 Kompost Aktarma Makineleri lizerindeki teleskop bant bolgesinde bulunan ¢iirlimiis
sag ve sol aski yiirliytis yollar1 komple sokiilerek yerine yenisi imal edilecek ve montaji
yapilacaktir.

4.4.7.2 Yiiriiylis yollarinda kullanilacak olan profiller mevcut sistemde bulunan profillerle
birebir aym 6zellikte ve kalinlikta olacaktir. Imal edilecek yiiriiyiis yollarin korkuluklart
110 cm yiiksekliginde ve tabant minimum 1000 mm genisliginde ST37 malzemeden
iiretilmis olacaktir.

4.4.7.3 Imal edilecek yiiriiyiis yollarinin ayak basilan taban kisimlari delikli ve kaymaz 1zgara
kullanilarak imal edilecektir.

4.4.7.4 Makine lizerinde bulunacak merdiven basamak araliklar1 esit dlgiilerde olacaktir. Yatay
platform ve platform ¢evreleri uygun konsollarla desteklenecektir.

4.4.7.5 Somun ve civata kullanilan bolgelerde civata baglantilar1 ve civatalar paslanmaz
celikten imal edilecek olup somun ve civatalar loc-tite ile emniyetli hale getirilecektir.

4.4.7.6 Yiiriiyls yollarina ait 6rnek gorsel asagidaki gibidir.

4.4.7.7 Isi alan firma imalat dncesi mevcut calisan bantin iizerinde kendi 6l¢eklendirmelerini
yaparak IDARE’ ye sunacaktir. IDARE’ nin onayma istinaden imalat siireci
baslayacaktir.

4.4.7.8 Mevcut bantlarin demontaj, yeni bantlarin montaj ve devreye alinma islemleri
YUKLENICI’ ye aittir. Bu islemler sirasinda kullanilacak her tiirlii ekipman, arag gereg
, is makinesi vs. ekipmanlar da YUKLENICI’ ye ait olacaktir.
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4.4.7.9 Yiiriiyls yollarina ait 6rnek gorsel asagidaki gibidir.

b

s EMTEmEN

4.5SERME MAKINALARI TADILATI KAPSAMINDA YAPILACAK iSLER

4.5.1

4.5.2

4.5.3

4.5.4
4.5.5

4.5.6

4.5.7

2 Adet sabit 2 adet teleskop bant tedarik edilecektir. Bu kapsamda gerekli olan mekanik
ve elektriksel baglantilar YUKLENICI tarafindan yapilacaktir. Sistemin kontrolii scada
odasinda bulunan bilgisayarlar iizerinden yapilacaktir.

Serme makinalar1 kopriisii izerinde teleskop bant dncesi sabit konveyor bantlarin sase
boyu her bir makine i¢in 15 metre olup toplamda 30 metre imal edilecektir.

Tedarik edilecek bantlarin iizerinde acil durumlarda manuel olarak stop ettirilebilmesi
icin acil tel stop mekanizmasi bulunacaktir.

Konveyor banta montaj1 yapilacak olan kauguk bantin genisligi 800 mm olacaktir.
Konveyor bantin hizi ortalama 1,31 m/s olacaktir.Bantin kapasitesi minimum 160 m3/h
olacaktir.

Bantin iizerinde bulunacak istasyon rulolar1 mevcut durumdaki gibi konik sekilde imal
edilmis olacaktir.

Imal edilecek bantta kullanlacak kauguk bant Nitrilli , 800 mm genisliginde , 4 kat ,
EP125 4/2 ve 10 mm kalinliginda olacaktir.
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4.5.8

4.5.9

4.5.10

4.5.11

4.5.12

4.5.13

4.5.14

4.5.15

4.5.16

4.5.17

4.5.18

4.5.19

4.5.20

MAKINALARI BAKIM ONARIM iSi TEKNIK SARTNAMESI

Bant sisteminde geri doniis rulolar1 bulunacaktir.

Bantlarda kullanilacak gerdirme ve tahrik tamburlar1 sicak yapistirma baklava desenli
10 mm kaliginda kauguk kaplama olacaktir.

Konveyor bant sistemlerinin ileri ve geri hareketini saglayan metal tekerler, rulolar, ray
sistemleri mevcut sistemle birebir ayni sayida ve teknik 6zellikte olacak sekilde imal
edilecektir.

Bant sisteminin sabit ana sasesine ait tagiyict metal aksamin tamami yerinde kesif
yapilarak ve IDARE nin onay1 alinarak degistirilecektir.

Tedarik edilecek bant sistemlerinin ileri geri hareket ettigi raylar paslanmaz ¢elikten
imal edilmis olacak ve ayn1 zamanda montajlar1 havsabag civatalarla yapilacaktir.
Tedarik edilecek bant sistemlerinin motor ve rediiktor sayilart mevcut sistemle ayn
olacak motorlarin giicli 4 Kw 380 ACV ,50 hz, Rediiktorler ise 72 devir / dakika , tahrik
tambur mili 40 mm capinda gerdirme 50 mm ¢apinda imal edilecektir.

Isi alan firma imalat 6ncesi mevcut calisan batin iizerinde kendi dlceklendirmelerini
yaparak IDARE’ ye sunacaktir. IDARE’ nin onayma istinaden imalat siireci
baslayacaktir.

Mevcut bantlarin demontaji, yeni bantlarin montaj ve devreye alinma islemleri
YUKLENICI’ ye aittir. Bu islemler sirasinda kullanilacak her tiirlii ekipman ,arag gereg
, is makinasi vs ekipmanlar da YUKLENICI’ ye ait olacaktir.

Eski sistemin demontajinin yapilmasi ve yeni bantin montaj islemlerinin zamanlamasi
IDARE ile birlikte planlanarak yapilacaktir.

Tedarik edilecek bant sistemleri mevcut sistemdeki gibi i¢c ve dis siyiricilar
kullanilacaktir. Siyiricilar mevcut sistemde bulunan siyiricilarla birebir aynmi 6zellikte
olacaktir.

Tedarik edilecek ekipmanlar ile alakali gerekli parc¢a tedarikinde ve montajinda
yapilacak isin saglamligindan, niteliklerinden, usulsiiz ve teknige aykir1 olarak yapilmis
olmasindan ve bu sebeplere bagli dogacak zararlardan YUKLENICI sorumlu
tutulacaktir.

Yapilacak olan tiim isgilikler ve miihendislik ¢alismalar1 garanti siiresi boyunca
YUKLENICI’ nin sorumlulugu altinda olacaktir. Garanti siiresi igerisinde olusabilecek
herhangi bir uygunsuzluk YUKLENICI tarafindan bilabedel olarak giderilecektir.

Tedarik edilecek bant sistemleri siirekli ¢aligmaya uygun yapida olacaktir.
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4.5.22
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Tedarik edilecek bant sistemleri asinmaya karst son derece dayanmikli olacaktir.
Konveyor bantlar, kirli atik su ve atiklar sebebiyle olusacak korozif etkilere, delinmelere
karsin en az 2 yil garantili olacaktir. Bu siire zarfinda yukarida belirtilen sebepler
dolayisiyla delinme olusursa YUKLENICI tiim hasar1 bilabedel (iicretsiz) olarak
karsilayacaktir.

Miimkiin Olan En Giivenli Calisma Kosullarinda ¢alistirilmasi igin gerekli olan tiim

onlemler YUKLENICI tarafindan alinacaktir.

4.5.23 Tekliflerde Minimum Enerji Tiiketim performansi da degerlendirilecektir..

4.5.24 Bant sistemlerinde kullanilacak olan Rulmanlar Cin mali olmayacaktir.

4.5.25 Tedarik edilecek yeni bantlarin mevcut sisteme uygun olmasi, sisteme entegre edilmesi

ve mevcut konveydr bant sistemleri ile birlikte sorunsuz ¢alisabilmesi YUKLENICI

firmanin sorumlulugunda olacaktir.

4.5.26 YUKLENICI, Mevcut sisteme ait teknik ¢izimleri IDARE’ den talep edebilecektir.

4.5.27 SERME-1 VE SERME-2 TELESKOBIK BANT IMALATI

Teleskobik Bant Imalati kapsaminda ihtiya¢ duyulacak ekipmanlar asagidaki tabloda yer

almaktadir. Miktarlar 2 adet teleskopik bant i¢in hesaplanmistir.

EKiPMAN ADI OZELLIK MIKTAR
NITRILLI KAUCUK BANT 800 MM, DUZ BANT 60 METRE
HAREKET TEKERI Cift yon rulmanh yuvali dokiim teker 14 ADET
REDUKTOR NORD-SK12080A 2 ADET
ELEKTIRKLI MOTOR MANNESMAN-DEMAG LMD.1.450,75KW | 2 ADET
TAMBUR MILI 800 MM TAHRIK TAMBURU 2 ADET
TAMBUR GERDIRME 800 MM GERDIRME TAMBURU 2 ADET
o CIFTLI ZINCIR YILDIZ CARKI (yeni imal
ZINCIR CARKI edilecek carklar kullanilacak zincir gurubuna 6 ADET
gore dizayn edilecektir.
CIFTLI ZINCIR
C 12b-2cift sira dubleks-60 iso 606 —din8187
ZINCIR ha(tve 19.g5 paslanmaz celik hatveli makarali cap 60 METRE
12.07 mm.pim ¢ap1 5.72 )olmalidir.

4.5.27.1 Konveyor merkezleri arast mesafe 14,170 m olacaktir.

4.5.27.2 Konveyor bant genisligi 800 mm olacaktir.
4.5.27.3 Konveyor bant hiz1 1,31 m/s olacaktir.

4.5.27.4 Konveyor bant germe ekipmanlarinin gergi mili olacaktir.
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4.5.27.5 Konveyor bantin tagima kapasitesi 160 m”3/h olacaktir.

4.5.27.6 Konveyor bantin egimi 0 derece olacaktir.

4.5.27.7 Konveyor bant 300 mikron epoksi astar boya ile 400 mikron Turkisgriin RAL6016
rengine boyanacaktir.

4.5.27.8 Boya oncesi bant konstriksiyonu tamamiyle pas,kir ve korozyondan temizlenmis
olmalidir.

4.5.27.9 Paslanmaz kiling ray degisimi yapilacak.

4.5.27.10 S6z konusu ray boyu 6 metre olmak {izere 21 boy toplamda 126 metre, 50x10 mm
304 paslanmaz malzemeden iiretilmis lama ray tedarik edilecektir. Tedarik edilecek
malzemeler YUKLENICI” nin IDARE’ den talep edecegi numune ile birebir ayni
ozellikte olacaktir.

4.5.27.11 Raylar iizerinde agilacak montaj delikleri numuneye uygun dlgiilerde ve yerlerde
acilacaktir.

4.5.27.12 Lamalar iizerinde agilacak montaj delikleri havsa bas vidaya uygun olacaktir.

4.5.27.13 Lamalarin montaji i¢in YUKLENICI tarafindan 400 adet civata tedarik
edilecektir.S6z konusu montaj civatalart M 12X80 havsabas INOX olacaktir. Civatalar
ayn1 0zellikte somunlar1 ve pullartyla beraber tedarik edilecektir.

4.5.28 SERME KOPRUSU 1 VE SERME KOPRUSU 2 TASIYICI ANA SASE
TADILATI

4.5.28.1 Ana saselerdeki ek noktalarindaki tasiyict baglanti civata ve sonumlarin tamami
yenilenecek.(mevcut sistemde kullanilan civata kaldirma ve kopma ve uzama spectleri
ile bire bir ayn1 olmalidir.

4.5.28.2 Ana saseler lizerindeki konveyor bant ¢arpraz ayak kosebent profiller yenilenecektir.

4.5.28.3 Ana saseler kumlama yapilarak tiim pas ,kir ve korozyondan temizlenerek 3 kat astar
boya yapilacak ve boya rengi RAL 6016 kodunda olacaktir. Astar ile birlikte boyanin

kalinlig1 300 mikrondan az olmayacaktir.
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5 TEST VE MUAYENE METODLARI

5.1 Belirtilen islerin tamamlanmasina miiteakip yapilan isin sartnameye uygunlugu kontrol
edilecek ve YUKLENICI’ den yapilan islerin detayl bilgisi talep edilecektir.

5.2 Yapilan isin sartnameye uygun olmamas: halinde YUKLENICI eksiklikleri gidermekle
yukiimlidiir.

5.3 Imalati tamamlanmis olan kompost aktarma ve Serme Makinalar1 elektrik ve elektronik
olarak mevcuttaki SCADA sistemiyle uyumlu olacaktir. Isin teslimi sonrasinda tesis teknik
personeli tarafindan montaj1 yapilan makinanin SCADA ile uyumlu olup olmadigi kontrol
edilecek uygunsuzluk halinde is kabul edilmeyecektir. YUKLENICI bu uygunsuz
gidermekle yiikiimlii olacaktir.

5.4 imalat1 tamamlanmis olan Kompost Aktarma Makinasi boylamasma 191,10 metre ileri-
geri, enlemesine 28,28 metre sag-sol, makine {lizerinde bulunan teleskobik bant 8,25 metre
ileri ve geri rediiktor hiz kontrolleri yapilarak testleri gerceklestirilecektir.

5.5 KAM arabasi iizerinde bulunan meyilli bant ve karistirici ¢ark asagi ve yukar1 hareket
ettirilerek mevcut pozisyonlarinda calisip calismadig: test edilecektir.

5.6 Makinalar lizerindeki tiim konveyor bantlarin dontis hiz1 kontrolleri yapilacaktir.

5.7 Kompost aktarma makinasi hidrolik iinitesinin ¢alisma basinci 150 bar test basinct ise 300
bar olacaktir.

5.8 Yapilan kontroller kapsaminda uygunsuzluk tespit edilmesi halinde belirlenen
uygunsuzluklar giderilmeden IDARE YUKLENICI’ ye herhangi bir §deme yapmayacaktir.

5.9 Isin teslimi siiresinde gecikme olmasi durumunda IDARE isi iptal etme yetkisine sahiptir.
YUKLENICI bu sart1 kabul etmis sayilacaktir. Bu durumdan kaynakli tiim masraflar,
sorumluluklar YUKLENICI” ye aittir.

6 AMBALAJLAMA ETIKETLEME VE TESLIMAT

6.1 Kompost Aktarma ve Serme makinalar1 {izerinde yapilan bakim ve onarim, tadilat vs.
calismalar1 YUKLENICI® nin isi almasina miiteakip en ¢ok 90 takvim giinii igerisinde
tamamlanacaktir. Yiiklenici sartname kapsaminda yapilmasi gereken imalatlari en fazla 60
giin icerisinde tamamlayip, kalan 30 giin igerisinde de tesis mahalinde yerinde imalatlari (
Montaj, Demontaj vs.) ger¢eklestirecektir. Bu nedenle, tesis sartname kapsamindaki igler
dolayisiyla en fazla 30 giin durdurulabilecektir.

6.2 Teslimat Isiklar K&yii Ege Sokak 5/3 Eyiipsultan/Istanbul adresindeki Geri Kazanim ve
Kompost Tesisine YUKLENICI tarafindan gergeklestirilecektir.

Ilgili Kisi :Ersin Akgiil (Formen) 0507 603 88 29
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7 GARANTI SARTLARI

7.1 YUKLENICI yapilacak isleri yazili bir sekilde IDARE’ ye bildirip IDARE’ nin onayini
alacaktir.

7.2 Teklif verecek firmalar, teklif vermeden once, kapsam dahilinde tedariki ve montaji
yapilacak isler icin Oncesinde calisma mahallini ve mevcut makinalarin son halini
inceleyecektir. Tekliflerin degerlendirilmesinde, isteklinin igin yapilacagi yeri inceledigi ve
teklifini buna gore hazirladig1 kabul edilecektir.

7.3 YUKLENICI yapmas1 gerekli tiim isleri mevzuata uygun bir sekilde ve zamaninda
yapmaktan, gerekli tedbirleri almaktan, bu islerin yapilmasi esnasinda ve yapilmasina
miiteakip, yaptig islerle ilgili meydana gelecek kazalardan, bu kazalarin sebep olacagi
Idare, kendisi ve iigiincii sahislarin can ve malina verilecek zarar ve ziyanindan sorumludur.

7.4 Onarim ve tadilat kapsaminda yapilacak isin saglamligindan, niteliklerinden, usulsiiz ve
teknige aykir1 olarak yapilmis olmasindan ve bu sebeplere bagli dogacak zararlardan
YUKLENICI sorumludur. IDARE tarafindan kabulii yapilmayan sdz konusu iste
YUKLENICI, IDARE tarafindan tespit edilmis eksiklikleri 7 giin icerisinde bilabedel
giderecektir. Bu is kapsaminda mevcut makinalar lizerinde yapilan uygunsuz islerden
dogacak zarar ziyan YUKLENICI tarafindan karsilanacaktir.

7.5 Isin gecikmesi durumunda IDARE, isi iptal etme yetkisine sahip olacak ve YUKLENICI,
bu durum kaynakli herhangi bir hak talebinde bulunamayacaktir.

7.6 Bakim onarim sirasinda olusabilecek enerji kesintisi vb gibi sebepler isin planlanma
asamasinda IDAREYE YUKLENICI tarafindan bildirilip IDARE’ nin onayin1 alacaktir.

7.7 Yapilacak olan tiim isler YUKLENICININ sorumlulugu ve garantisi altinda olacaktir.
Bakim onarim sirasinda ve bakimdan sonra YUKLENICI kaynakli meydana gelebilecek
her tiirlii ariza ve uygunsuzluk YUKLENICI tarafindan bilabedel giderilecektir.

7.8 Yapilan isin sonunda onarimi yapilan kisimlar ve tedariki yapilan ekipmanlar dogal afetler,
kullanict hatasi1 gibi durumlar haricinde minimum 2 y1l sizdirma, kirilma vb. gibi durumlara
karst YUKLENICI’ nin garantisi altinda olacaktir. Bu siire icerisinde olusabilecek
durumlara karst YUKLENICI ilgili onarimlar1 7 takvim giinii igerisinde bilabedel
gergeklestirecektir.
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8 EGITIM SARTLARI

8.1 YUKLENICI sahada yapilmas: gereken isler kapsaminda ¢alistiracagi her personele, is
yerindeki tehlikelere ve dogabilecek risklere karsi sertifikali is gilivenligi uzmanlar
tarafindan ISG egitimlerini aldirmis olmakla yiikiimlii olacaktir.

8.2 YUKLENICI tiim personelin ilgili egitim kayitlarin1 is 6ncesi IDARE’ ye teslim etmekle
yiikiimlii olacaktir. Belgesi eksik veya ilgili egitimleri almamis personele kesinlikle igbasi

yaptirilmayacaktir.

9 EMNIYET /iS SAGLIGI VE GUVENLIGI SARTLARI

Asagidaki maddeleri yerine getirmek Yiiklenici’ nin sorumlulugunda olacaktir.

9.1 4857 Sayili Is Kanunu, 6331 Sayil1 is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu ve bagl yonetmeliklere
gore calisma yapmalidir.

9.2 Yapilacak is, “Yapi1 Islerinde s Saghig1 ve Giivenligi Y&netmeligi(23.10.2003 tarih ve
25325 Resmi Gazete Sayil1)” kapsaminda ise, ilgili yonetmelik hiikiimleri ayrica uygulanir.

9.3 Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik Ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi (25.04.2013 tarih
ve 28628 Resmi Gazete Sayili)

9.4 ISTAC A.S. “Miiteahhit (Yiiklenici) Calismalar1 I¢in Idari Is Sagligi-Giivenligi ve Cevre
Talimat1” na uygun calisilmalidir. Talimat ise baglamadan dnce imzalanmali ve Idare’ye
teslim edilmelidir.

9.5 Yasanin 6n gordiigii sayida is glivenligi uzmani ve is yeri hekimi ¢aligtirilmali veya OSGB’
lerden hizmet almalidir. Yapilan sézlesmeler ise baslamadan dnce idare’ye sunulmalidir.

9.6 Ise baslamadan 6nce uzmanin ve hekimin ¢alisma programi Idare’ye sunulmalidir.

9.7 Yapilan is “Is Saglhig1 ve Giivenligi Kurullar1 Hakkinda Y®6netmelik” kapsaminda ise, ilgili
yonetmelik hiikiimleri ayrica uygulanir.

9.8 Ilgili Kanun ve yonetmelikler gercevesinde yasal olarak belirtilen siirelerde personele
gerekli olan egitimler verilmeli ve belgelendirilmelidir.

9.9 Calisan personellerin ise giriste ve periyodik muayeneleri ilgili yasal sartlara uygun olarak
yapilmal1 ve kayit altina alinmalidir.

9.10 Yiiklenici, is sahasinda calistiracagi tiim personeli sigortalt yapmak zorundadir. 18
yasindan biiyiik ve is giiclinii kaybetmemis olacaktir. Yiiklenici, ¢alistirdigi personelin
sigorta bordrolarinin fotokopisini hakedislerde ibraz etmek zorundadir.

9.11 Higbir zaman emniyet tedbiri alinmadan calisma yapilmayacaktir. Tesislerin her

noktasina gerekli ikaz ve uyari levhalarin1 koyacak ve liizumlu her tedbiri alinmasini, egitim
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verilmesini kontrollerin yapilmasini saglayacaktir. Bunun i¢in kontrol ekibinden alinacak
emniyet tedbirleri formu karsilikli doldurulacak ve hakedislere eklenecektir.

9.12 Yasal sartlara uygun olarak yapilan ise 6zgii risk degerlendirme yapilmali ve kayit altina
alimmalidir. Alinmast gereken Onlemlerin alinmasini saglamali, alinmig Onlemlerin
stirekliligini saglamalidir.

9.13 Yasal sartlara uygun olarak acil durum planlamasi yapilmali, gerekli dokiimanlar
hazirlanmali, gerekli ekipmanlar temin edilerek hazir bulundurulmali ve gorevli kisilere
gerekli egitimler verilmelidir.

9.14 Calisan personellerin yaptig1 ise uygun mesleki sertifikalar1 olmalidir.

9.15 Yiksekte ¢alisma yapacak personel yiiksekte calisma egitimi almalidir.

9.16 Is kapsaminda kaldirma ve tasima ekipmanlari, basingli kaplar, topraklama ve
paratonerler kullanilacaksa, ilgili yasal sartlara uygun olarak periyodik muayeneleri ve
kontrolleri yapilmalidir.

9.17 Personele gerekli oldugu durumlara yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlar teslim
edilmeli ve kayit altina alinmalidir.

9.18 Personelin kisisel koruyucu donanimlarint dogru sekilde kullandigini takip ederek, yanlis
kullanimlarda personele bilgilendirme yapmalidir.

9.19 Calisma sahasinda gerekli emniyet tedbirleri alinmalidir.

9.20 Her bir tesis icin gerekli olan yerlere ilgili yasal sartlara uygun olarak uyar1 levhalar
temin edilmeli ve asilmalidir.

9.21 Is giivenligi uzmanlar1 ve isyeri hekimleri tarafindan saha denetimleri yapilmali ve kayit
altina alinmalidir.

9.22 Yapilan isler talimat haline getirilerek personele teblig edilmeli ve kayit altina
alinmalidir.

9.23 Her hangi bir kaza olmasi halinde, yasanan kaza kayit altina alinmali ve ilgili mercilere
yasal sartlara uygun olarak bildirimi yapilmalidir. Bir 6rnegi de idareye teslim edilmelidir.

9.24 Yapilan is i¢in gerekli olan yerlere ilgili yasal sartlara uygun olarak ortam Sl¢iimleri ve
kisisel maruziyet Ol¢limleri yapilmali ve sonuglarina gore gerekli onlemler alinarak
calismaya devam edilmelidir.

9.25 6331 Sayili Is Saghg ve Giivenligi Kanunu’na bagh yénetmeliklerde belirtilen, ayrica
belirtilmesine ihtiyag duyulmayan tiim ISG kurallarma uyulmalidir.

9.26 Idare, Yiiklenici’ nin ¢aligma yénteminin emniyetsiz olduguna, giivenlik bariyerlerinin

veya diger emniyet unsurlarinin, giivenlik ve kurtarma ekipmanlarinin yetersiz olduguna
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karar verir ise; Yiiklenici verilen talimatlara gore ¢alisma yontemini degistirmeli, giivenlik
Onlemlerini arttirmali veya kurtarma ekipmanlari temin etmelidir. Bu gibi talimatlar
Yiikleniciyi sdzlesme kapsamindaki diger ylikiimliiliiklerden kurtarmaz.

9.27 Yiiklenici tarafindan tiim masraflar1 kendisine ait olmak iizere ¢alisma sahasi iginde ve
cevresinde iscilerin ve diger sahislarin yaralanmasini engellemek icin tiim c¢ukur, bosluk,
kuyu, merdiven bosluklar1 ve benzeri yerlerde bariyer, korkuluk gibi koruyucu diizenler
saglanmalidir.

9.28 Yiiklenici, taahhiidii altindaki isin yapimi esnasinda ¢aligan personelin can giivenligi i¢in
(calisanlar ve cevre dahil) her tiirli emniyet, iletisim, trafik ve diger tedbirleri almakla
yliktimliidiir.

9.29 Yiiklenici tiim tesislerde her tiirlii konulardaki (ilgili kanunlar, yonetmelikler ve fen
kurallarimin belirledigi) is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini almalidir. Bu konuda idari ve
diger mercilerin talep ve ikazlarmma uymalidir. Yiklenici bu konuda maddi ve idari
olusabilecek her tiirlii problemin ¢dziimiinden sorumludur.

9.30 Caligma sirasinda sigara i¢ilmeyecektir.

9.31 Boyama alanlarinda agik ates ve alevli ekipmanlar kullanilmayacaktir. Kivileima,
yanmaya neden olabilecek tiim riskler ortadan kaldirilacaktir.

9.32 Yiiklenici, genel ¢alisma izni almadan kesinlikle is bas1 yapmayacaktir.

9.33 Yiiklenici, ¢alisacak personelin isimleri, sayis1 ve diger resmi evraklarini tamamlayarak
idareye ise bagslamadan 6nce teslim edecektir.

9.34 Yiklenicinin ¢alistiracagi her personele, is yerindeki tehlikelere ve dogabilecek risklere
kars1, sertifikal1 is giivenligi uzmani tarafindan veya ilgili egitim kuruluslari tarafindan ISG
egitimleri verilecektir. Yiiklenici, tiim kayitlar1 Idare’ye ise baslamadan once teslim
edecektir. Egitim almamis personel kesinlikle calistirllmayacaktir.

9.35 Yiiklenici, gerek olmasi halinde yapilan ise 6zel egitimleri ISG Y&netim Sefligi’nin
goriisiinii alarak personele ilgili egitimleri verecektir. (Or: yiiksekte calisma egitimi)

9.36 Yiiklenici, calisma siiresince kullanacagi tiim ara¢ ve ekipmanlarin (is makinalari,
forklift, kompresor, caraskal, ving, mikser vs.) periyodik muayene raporlarint ise
baslamadan &nce Idare’ye teslim edecektir.

9.37 Yiklenici, is sahasinda calistiracagi tiim personeli sigortali yapmak zorundadir.
Yiiklenici, ¢alisacak personel listesini, personel niifuz clizdan fotokopileri (firma kaseli) ve
calisacak personelin, ¢alisacagi ise 6zgii saglik muayenelerini (yiiksekte calisabilir, sicak

islemde calisabilir vb.) ise baslamadan 6nce Idare’ye teslim etmelidir.
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9.38 Yiiklenici, malzeme, arag ve gereglerin ziyan olmamasi igin gerekli tedbirleri almalidir.

9.39 Yapilacak is kapsaminda kimyasal kullanilmasi halinde, kullanilacak kimyasallarin
malzeme giivenlik bilgi formlari, ise baglamadan dnce Idare’ye teslim edilecektir.

9.40 Isin yiriitilmesi esnasinda, ISTAC A.S. is giivenligi uzmanmin her hangi bir
uygunsuzluk tespit etmesi halinde, uzmanin goriisii dahilinde isi durduracak ve gerekli
onlemleri alip uzman goriisiinii aldiktan sonra tekrar is basi yapacaktir.

9.41 Yiiklenici, gerek goriilmesi halinde, yapilacak is ile ilgili acil durum organizasyonunu
yapacak ve idarenin onayina sunacaktir. Acil durum organizasyonunun onaylanmamasi
halinde, ytiklenici gerekli degisiklikleri yapacaktir.

9.42 Yiklenici, 10°dan fazla personel calistirmasi halinde, en az 1 adet sertifikali ilkyardimci
personel bulunduracaktir.

9.43 Yiiklenici, herhangi bir kaza olmasi halinde, ilgili lokasyondaki en yetkili kisiye haber
verecektir.

9.44 Isin yapilmasi esnasinda meydana gelebilecek hasar ve arizalarin giderilmesi Yiiklenici’
nin sorumlulugundadir.

9.45 Yiiklenici ¢aligma sirasinda iskele kuracaksa, ilgili mevzuata gore (is ekipmanlarimnin kul.
Sag. Giiv. Sart. md. 4.3.) hareket edecek ve Idare’nin tiim uyarilarini dikkate almacaktir.

9.46 Yiiklenici, calisma sirasinda faaliyetler nedeniyle olusan atik materyal veya ¢opiin
birikmesini 6nlemelidir. Yiklenici, isler tamamlandiginda, proje ve c¢evresinden atik
materyal, ¢op, kendi techizati, ingaat ekipmani, insaat makineleri ve arta kalan materyali
kaldirmalidir.

9.47 Bir kaza, meslek hastaligi, can kaybi vb. herhangi bir sebepten dolay1r tazminat
yiikiimliiliigli yiikleniciye aittir. Yiiklenici bu konularda idareye herhangi bir sorumluluk
ileri siiremeyecegi gibi, idarenin bu sebepler ile personele veya SGK kurumuna 6demek
zorunda kaldigr meblaglar1 da idareye dédemek zorundadir. Idare, yiiklenicinin kusuru
dolayisi ile 6demek zorunda kaldigi bu tiir ceza ve tazminatlar1 yiikleniciye riicu ederek,
gerekli gordiigli durumlarda da iicretinden kesecektir.

9.48 Yapilan isin 3 aydan uzun silirmesi halinde, her 3 aylik donem igin tiim evraklar

giincellenerek Idare’ye teslim edilmelidir.
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10 CEVRESEL SARTLAR

10.1 Calisma sirasinda olusabilecek atiklar tiiriine gore ayrilip paketlenecek ve IDARE’ye
teslim edilecektir. YUKLENICI belirtilen isin yapimi sirasinda tesise veya cevreye verdigi
zararlardan birinci derece sorumludur.

10.2 Gerekli goriilmesi durumunda isin gergeklesmesinden evvel cevre risk analizlerinin
yapilmas1 YUKLENICI firmadan talep edilebilir.

11 ENERJi SARTLARI
Kullanilacak motorlarin enerji verimlilik siniflar1 IE3 olacaktir. Elektrik Motorlari ile ilgili
Cevreye Duyarli Tasarim Gereklerine Dair Tebligde yazili sartlar saglanacaktir.

12 STANDARTLAR, MEVZUAT VE SERTIFIKASYON
Tedarik edilecek malzemeler TSE, DIN ve ISO standartlarina uygun imal edilmis olacaktir.

13 EKLER
Bu madde bos birakilmustir.

HAZIRLAYAN
Gokhan ARICI _ safak ASLAN
Kidemli Uzman Miihendis Geri Kazanim ve Kompost Tesisi Sefi
ONAYLAYAN
Bekir TOMBUL

Atik isletme Miidiirii
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Bu dokiimanin hazirlama, kontrol ve onay agamalart QDMS’de gergeklestirilmistir.
SB11-06/010621 Print edilmis hali kontrolsiiz kopyadir.



		2026-05-25T14:37:30+0300


		2026-05-25T14:37:33+0300


		2026-06-04T16:48:57+0300


		2026-06-04T16:49:00+0300




